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TABLA DE APLICACIONES 
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Optima / Optimun Alternativo / Alternative

Prof

Punta

Refrig.

Mat.

Rec.

DIN

Ref.

Mat.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.1 

2.2 

2.3

2.4

3.1

3.2

3.3

3.4

4.1

4.2

4.3

5.1

5.2

5.3

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

7.1

7.2

7.3

7.4

8.1

8.2

Vc (m/min)
Avance (mm/rpm)

3xd

140º

No

HM

TIALN

6537S

1175

3xd

140º

Si

HM

TIALN

6537S

1176

5xd

140º

Si

HM

TIALN

6537L

1177

2xd

118º

No

HM

6539

1120

4xd

118º

No

HM

338

1109

1xd

90º

No

HM

1179

1xd

120º

No

HM

1180

Ø2

0,01-0,18

0,01-0,18

0,01-0,18

0,01-0,15

0,01-0,15

0,01-0,15

0,10-0,20

0,10-0,20

0,03-0-05

0,03-0-05

0,03-0-05

0,03-0-05

Ø10

0,14-0,35

0,14-0,35

0,14-0,35

0,12-0,25

0,12-0,25

0,12-0,25

0,15-0,40

0,15-0,40

0,08-0,12

0,08-0,12

0,08-0,12

0,08-0,12

Ø5

0,12-0,28

0,12-0,28

0,12-0,28

0,10-0,16

0,10-0,16

0,10-0,16

0,12-0,25

0,12-0,25

0,05-0,08

0,05-0,08

0,05-0,08

0,05-0,08

Ø15

0,16-0,38

0,16-0,38

0,16-0,38

0,14-0,25

0,14-0,25

0,14-0,25

0,20-0,40

0,20-0,40

0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16

Ø20

0,18-,042

0,18-,042

0,18-,042

0,15-0,30

0,15-0,30

0,15-0,30

0,25-0,50

0,25-0,50

0,16-0,20

0,16-0,20

0,16-0,20

0,16-0,20

45-85

40-85

35-55

30-45

20-35

15-25

60-130

60-130

30-40

25-30

30-40

25-30

45-85

40-85

35-55

30-45

20-35

60-130

60-130

30-40

25-30

30-40

25-30

45-85

40-85

35-55

30-45

20-35

15-25

40-55

30-45

40-55

60-130

40-55

60-130

40-50

30-40

25-30

40-50

30-40

25-30

180-220

180-220

180-220

180-220

180-220

150-180

150-180

120-150

150-180

50-60

80-100

45-85

40-85

35-55

30-45

60-130

60-130

30-40

25-30

30-40

25-30

30-60

25-50

20-40

15-25

45-85

40-85

35-55

30-45

20-35

15-25

40-55

30-45

40-55

60-130

40-55

60-130

40-50

30-40

25-30

40-50

30-40

25-30

180-220

180-220

180-220

180-220

180-220

150-180

150-180

120-150

150-180

50-60

80-100

30-60

25-50

20-40

15-25

40-80

35-75

30-50

25-40

50-110

50-110

8xd

140º

Si

HM

TIALN

6537XL

1178
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TABLA DE APLICACIONES 
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Optima / Optimun

Punta

Ejec.

Hel.

Mat.

Rec.

DIN

Ref.

Mat.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.1 

2.2 

2.3

2.4

3.1

3.2

3.3

3.4

4.1

4.2

4.3

5.1

5.2

5.3

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

7.1

7.2

7.3

7.4

8.1

8.2

Vc (m/min)
Avance (mm/rpm)

Ø2

0,04-0,06

0,04-0,06

0,02-0,03

0,02-0,03

0,01-0,04

0,01-0,04

0,02-0,04

0,01-0,03

0,02-0,04

0,01-0,02

0,04-0,06

0,04-0,06

0,04-0,06

0,02-0,04

0,01-0,03

0,01-0,03

0,01-0,03

0,01-0,03

0,01-0,03

0,01-0,03

0,03-0,05

0,03-0,05

0,02-0,04

0,03-0,05

0,02-0,04

0,03-0,05

0,02-0,04

0,02-0,04

0,02-0,04

0,03-0,04

0,03-0,04

Ø10

0,20-0,30

0,20-0,30

0,12-0,18

0,12-0,18

0,09-0,18

0,09-0,18

0,15-0,21

0,14-0,18

0,18-0,21

0,07-0,09

0,20-0,30

0,20-0,30

0,18-0,21

0,18-0,21

0,08-0,10

0,06-0,10

0,06-0,10

0,08-0,10

0,06-0,10

0,06-0,10

0,18-0,24

0,18-0,24

0,18-0,21

0,18-0,24

0,18-0,21

0,18-0,24

0,18-0,21

0,18-0,21

0,18-0,21

0,12-0,13

0,12-0,13

Ø5

0,08-0,012

0,08-0,012

0,05-0,07

0,05-0,07

0,04-0,09

0,04-0,09

0,07-0,09

0,05-0,07

0,05-0,09

0,03-0,04

0,08-0,012

0,08-0,012

0,05-0,09

0,05-0,09

0,04-0,06

0,03-0,05

0,03-0,05

0,04-0,06

0,03-0,05

0,03-0,05

0,08-0,10

0,08-0,10

0,05-0,09

0,08-0,010

0,05-0,09

0,08-0,012

0,05-0,09

0,05-0,09

0,05-0,09

0,06-0,07

0,06-0,07

Ø15

0,30-0,40

0,30-0,40

0,18-0,24

0,18-0,24

0,12-0,28

0,12-0,28

0,20-0,28

0,20-0,24

0,20-0,28

0,10-0,12

0,30-0,40

0,30-0,40

0,20-0,28

0,20-0,28

0,10-0,14

0,10-0,14

0,10-0,14

0,10-0,14

0,10-0,14

0,10-0,14

0,25-0,32

0,25-0,32

0,20-0,28

0,25-0,32

0,20-0,28

0,25-0,32

0,20-0,28

0,20-0,28

0,20-0,28

0,16-0,17

0,16-0,17

Ø20

0,35-0,46

0,35-0,46

0,22-0,28

0,22-0,28

0,14-0,33

0,14-0,33

0,25-0,33

0,22-0,28

0,25-0,33

0,12-0,14

0,35-0,46

0,35-0,46

0,25-0,33

0,25-0,33

0,16-0,20

0,16-0,20

0,16-0,20

0,16-0,20

0,16-0,20

0,16-0,20

0,30-0,37

0,30-0,37

0,25-0,33

0,30-0,37

0,25-0,33

0,30-0,37

0,25-0,33

0,25-0,33

0,25-0,33

0,25-0,26

0,25-0,26

118º

N

30º

HSS

338

1101

118º

N

30º-LH

HSS

338

1101/5

118º

NSP

30º

HSS

338

1158

135º

NSP

30º

HSSCO

TIALN

338

1161

118º

NSP

30º

HSS

TIN

338

1108

135º

W

40º

HSSCO

338

1106

118º

N

18º

HSS

338

1103

135º

NSP

30º

HSSCO

338

1105

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

25-35

20-30

15-25

12-20

6-16

14-16

10-14

8-12

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

35-45

25-40

20-35

15-30

35-40

15-20

50-70

40-65

75-90

65-75

65-90

25-35

35-50

30-45

22-38

18-30

10-25

20-25

15-20

12-18

38-45

18-25

60-80

45-75

70-80

30-35

40-60

40-60

25-30

14-16

10-14

8-12

8-10

60-80

50-60

30-40

50-70

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

Alternativo / Alternative
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Vc (m/min)

135º

TS

30º

HSSCO

TIALN

338

1160

118º

N

30º

“HSS WIDIA”

338

1110

135º

W

35º

HSSCO

TIALN

338

1162

135º

NSP

30º

HSSCO

340

1113

135º

TS

30º

HSSCO

340

1114

135º

TS

30º

HSSCO

TIALN

340

1164

118º

N

30º

HSS

1869

1115

135º

TS

30º

HSSCO

1869

1165

135º

N

30º

HSS

1897

1116

135º

NSP

30º

HSSCO

1897

1118

135º

TS

30º

HSSCO

1897

1166

135º

TS

30º

HSSCO

TIALN

1897

1167

118º

N

30º

HSS

345

1121

118º

N

30º

“HSS WIDIA”

345

1123

128º

N

15º

HSSCO

1181

118º

N

30º

HSS

1870

1126

118º

N

30º

HSS

341

1125

118º

N

30º

HSS

340

1112

135º

TS

30º

HSSCO

338

1159

30-45

22-38

18-30

10-25

20-25

15-20

12-18

85-100

75-90

45-60

70-90

20-25

15-20

12-18

12-15

85-100

75-90

45-60

75-95

30-45

22-38

18-30

10-25

6-9

30-40

15-20

30-35

15-20

25-35

20-30

15-25

12-20

6-16

14-16

10-14

8-12

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

20-30

15-25

12-20

6-16

14-16

10-14

8-12

60-80

50-60

30-40

50-70

20-30

15-25

12-20

6-16

14-16

10-14

8-12

60-80

50-60

30-40

50-70

30-45

22-38

18-30

10-25

20-25

15-20

12-18

85-100

75-90

45-60

70-90

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

20-30

15-25

12-20

14-16

10-14

8-12

60-80

50-60

30-40

50-70

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

20-30

15-25

12-20

6-16

14-16

10-14

8-12

60-80

50-60

30-40

50-70

30-45

22-38

18-30

10-25

20-25

15-20

12-18

85-100

75-90

45-60

70-90

25-35

20-30

15-25

12-20

6-16

14-16

10-14

8-12

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

25-35

20-30

15-25

12-20

6-16

14-16

10-14

8-12

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

30-45

22-38

18-30

10-25

6-9

30-40

15-20

30-35

15-20

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

25-35

20-30

15-25

25-30

12-16

40-60

30-50

50-60

20-25

135º

NSP

30º

HSSCO

345

1122

6-9

6-9

4-6

5-7

4-6
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 Longitud total / Longueur totale / Total length  
 Longitud de corte / Longueur de coupe / Length of cut
 Longitud de corte del diámetro menor / Longueur de coupe du plus petit diamètre / Length of cut of the smaller diametre
 Longitud del mango-del cono / Longueur de la queue du cône / Length of cone shank
 Longitud de punta / Longueur de pointe / Length of tip
 Longitud de ranura / Longueur de rainure / Length of groove
  Diámetro de broca / Diamètre de foret / Drill-bit diametre
 Longitud de sangrado / Longueur d’indentation / Bled length
 Diámetro inicial / Diamètre initial / Initial diametre
 Diámetro de mango / Diamètre de queue / Shank diametre
 Tamaño del cono morse / Taille du cône morse / Morse taper size
 Diámetro posterior / Diamètre postérieur / Rear diametre
 Ancho de fase / Largeur de phase / Phase width
 Ancho de alma / Largeur d’âme / Core width
 Espesor del núcleo / Épaisseur du noyau / Thickness of nucleus
 Ángulo de la punta / Angle de la pointe / Tip angle
 Ángulo de avellanado / Angle de chanfreinage / Countersink angle
 Ángulo de corte transversal / Angle de coupe transversale / Transversal cut angle
 Ángulo de corte lateral efectivo / Angle de coupe latérale effectif / Effective lateral cut angle
 Ángulo de corte lateral / Angle de coupe latérale / Lateral cut angle
 Ángulo de incidencia lateral efectivo / Angle d’incidence latérale effectif / Effective lateral angle of incidence
 Ángulo de incidencia lateral / Angle d’incidence latérale / Lateral angle of incidence
 Ángulo ortogonal de la herramienta / Angle orthogonal de l’outil / Orthogonal angle of the tool
 Ángulo del sentido efectivo del corte / Angle du sens effectif de la coupe / Effective direction of cut angle
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