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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

[}
| f ( -
L
-j i ‘JI
z 2Z 2z 2z 2Z 3z 3z 3z 3z 4z 4z 4z 4z 6,82 6,82 |3,4,5,6Z 2Z 3Z 4z
Ejec. N N N N N N W w N N N N w w WR N N N
Hel. 30° 30° 30° 30° 30° 30° 45° 45° 30° 30° 35°-38° | 35°-38° 45° 45° 45° 30° 30° 30°

Mat.
Rec. | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | TIALN | ALCrN | TIALN | TIALN | TIALN
DIN | 65275 | 6527L | 6527S | 6527L | 65275 | 6527L | 6527S | 6527L | 6527S | 6527L | 6527L | 6527L | 6527S | 6527L | 6527S
Ref. | 3167 | 3168 | 3169 | 3170 | 3171 | 3172 | 3173 | 3174 | 3175 | 3176 | 3177 | 3178 | 3179 | 3180 | 3181 | 3101 | 3105 | 3107

V¢ (m/min)
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2.4
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

4
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L | vaw
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Prof 1z 1z 1z 2z 2z 2z 2z 3z 3z 3z 3z 2>4 | 2>4 | >4 | >4 | 2>4
Form. | N N N N N N N N N w w N N N NR NRF
Ejec. 30° 30° 30° 30° 30° 30° 45° 45° 30° 30° 30° 30° 30°
Tol.
Mat. TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN | TIALN | TIALN | TIALN
Rec 327 | 327 | 327 | 327 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844
Ref. | 3120 | 3121 | 3122 | 3110 |3110/1| 3112 |3112/5| 3187 |3187/1| 3114 |3114/1| 3115 |3115/1| 3162 | 3157 | 3159
Mat. V¢ (m/min)
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30-34 48-55 30-34

30-35 20-24 30-35
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35-40 30-35

30-35 30-35 15-20

35-40 4045 35-40

L
Il 50 2025 1520
L

100-150 130-200 100-150 130-200 | Gz 100-150 130-200

100-150130-200100-150 130-200 100-150130-200
60-100 90-130 60-100 90-130 60-100 90-130
60-100 90-130 60-100 90-130 60-100 90-130
50-150 75-190 50-150 75-190 50-150 75-190

- Optima / Optimun . Alternativo / Alternative
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

2>4 2>4 2>4 2>4 2Z 2z 2z 2Z 3z 3z 3z 3z 2>4 2>4 2>4 2>4 2>4 2>4 2>4
NR NR NRF NRF N N N N N N W W N N NR NR N NR NRF
30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 45° 45° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
| HSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE HSSEPMHSSEPMHSSEPM
TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN TIALN | TIALN | TIALN | TIALN
844 844 844 844 | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L | 844-L
3117 (3117/1| 3119 |3119/1| 3111 |3111/1| 3113 |3113/1| 3188 |3188/1| 3182 |3182/1| 3116 |3116/1| 3118 |3118/1| 3163 | 3158 | 3160

Vc (m/min)

38.42 R ) 30-35 ! ;
3035 [ 3035 : ! 40-45  35-40

40-45  35-40

30-35

30-35 12-18 B 5 30-35 25-30

3540 30-35 3540 30-35
13-20 13-18 15-20 13-18

90-130 130-190 90-130 130-190 90-130 130-190 90-130 130-190 90-130 130-190
90-130 130-190 90-130 130-190 55-90 80-130 90-130 130-190 90-130 130-190
55-90 80-13 55-90 80-13 55-90 80-13
55-90 80-13 55-90 80-13 55-90 80-13
45-130 65-190 45-130 65-190 45-130 65-190
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

AVANCE / FEED (Fz=mm / 2)

Ref. ICONO 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
3167 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060
3168 0,010 0,012 0,015 0,017 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
3169 0,050 0,065 0,080 0,095 0,120 0,140 0,180 0,215 0,250 0,275 0,300
3170 0,045 0,060 0,075 0,090 0,10 0,130 0,160 0,180 0,200 0,225 0,250

0,015-0,025 | 0,020-0,030 | 0,025-0,035 | 0,030-0,045 | 0,035-0,050 | 0,040-0,060 | 0,050-0,075 | 0,058-0,085 | 0,065-0,095 | 0,073-0,108 | 0,080-0,120

3171
0,010 0,012 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,043 0,045 0,050 0,055
0,010-0,020 | 0,015-0,025 | 0,020-0,030 | 0,025-0,040 | 0,030-0,045 | 0,035-0,055 | 0,045-0,070 | 0,053-0,080 | 0,060-0,090 | 0,068-0,013 | 0,075-0,115
3172
0,010 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,038 0,040 0,045 0,050
0,025-0,035 | 0,030-0,040 | 0,035-0,045 | 0,040-0,055 | 0,045-0,060 | 0,050-0,070 | 0,060-0,090 | 0,075-0,105 | 0,090-0,120 | 0,100-0,135 | 0,110-0,150
3173
0,015 0,017 0,025 0,030 0,035 0,040 0,050 0,058 0,065 0,068 0,080
0,020-0,030 | 0,025-0,035 | 0,030-0,040 | 0,035-0,050 | 0,040-0,055 | 0,045-0,065 | 0,060-0,090 | 0,070-0,100 | 0,080-0,110 | 0,090-0,125 | 0,100-0,140
3174

0,010 0,012 0,017 0,025 0,030 0,035 0,040 0,043 0,045 0,050 0,055

Grupo de Material/Catégories de matériel/Group of material Coef. vf (mm/min)=r.p.m x Z x fz

16-17-1.8-2.4-4.3-53 fzx 0,7
71-72-73-74 fzx1,3
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TABLA DE APLICACIONES

GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

AVANCE / FEED (Fz=mm / Z)

Ref. ICONO 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
3175 0,015-0,025 0,020-0,030 0,025-0,035 0,030-0,045 0,035-0,050 0,040-0,060 0,050-0,075 0,058-0,085 0,065-0,095 0,073-0,108 0,080-0,120
3176 0,010-0,015 0,015-0,020 0,020-0,025 0,025-0,040 0,030-0,045 0,035-0,055 0,040-0,070 0,050-0,080 | 0,060-0,090 0,068-0,103 0,075-0,115
3177 0,012-0,025 0,015-0,030 0,019-0,040 0,020-0,045 0,030-0,060 0,040-0,070 0,050-0,085 | 0,060-0,098 0,070-0,110 0,080-0,112 0,090-0,114
3178 0,012-0,025 0,015-0,030 0,019-0,040 0,020-0,045 0,030-0,060 0,040-0,070 0,050-0,085 | 0,060-0,098 0,070-0,110 0,080-0,112 0,090-0,114
3179 0,015-0,025 0,020-0,030 0,025-0,035 0,030-0,040 | 0,040-0,060 | 0,050-0,090 0,070-0,100 0,080-0,110 0,090-0,120 0,100-0,130 0,100-0,140
3180 0,015-0,020 0,018-0,022 0,020-0,025 0,020-0,025 0,030-0,035 0,035-0,045 0,040-0,060 0,045-0,063 0,050-0,065 0,055-0,075 0,060-0,085
3181 0,008-0,018 0,010-0,025 0,012-0,030 0,015-0,035 0,025-0,050 0,030-0,060 0,035-0,075 0,040-0,083 0,045-0,090 0,050-0,105 0,055-0,120
3101 0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,028 0,033 0,037 0,042 0,047
3103 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100 0,120 0,150 0,175 0,200 0,225 0,250

0,007-0,014 0,009-0,019 0,012-0,023 0,014-0,028 0,019-0,037 0,023-0,047 0,028-0,056 0,033-0,065 0,037-0,075 0,042-0,085 0,047-0,093
3105
0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,028 0,033 0,037 0,042 0,047
3107 0,007-0,014 0,009-0,019 0,012-0,023 0,014-0,028 0,019-0,037 0,023-0,047 0,028-0,056 0,033-0,065 0,037-0,075 0,042-0,085 0,047-0,093




TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Avances fz/rev (mm/min) feed

Ref. ICOND 3 4 | 5 . & B 10 | 12 | 14 16 18 | 20 25 2

3120 GLing 0,02 o3k 00440 oLOED &.0RG

21 0ME DOzs LT 0040 0.060 .80

3122 ama lar ] oy o 0,040 0,060 0,080

3110

o3 0ME 0,02 0029 0,036 0,044 [ Lol ] 0065 0073 0,0 ons

31101 o2 oo non oo no3s Q.07 05T 056 LS [ 095 0B 1AL

3112 0,005 003 0006 0022 oj2s 0,036 0, w14 0,051 0,058 065 0,073 &0m

31121 0K 3,0 0.0 [sheri] noag ooy 2 ) 0,056 0O 0,085 Q095 N}l 0,151

0,006 0,008 oom 005 ooz O0zE 0,034 0,080 0,084 0,05 G057 oan Quoa

3114

LU Qs Ok G0x 0025 0,036 Lo4a Lifey) 0,058 0065 0.0r3 0 AL

0,008 oo 0ma ooea o 0HE 0044 o052 0,057 0065 norM 0,09 1]

14N

oo Leiein) .0 0,099 0438 0047 Q057 0,056 0,075 O0ES 0,035 Al

=

3118 oam (A i L7 e liy).: [aRirin] LS 335 O, s 0,050 G.0m 0,080 0% O o0
31 1 5.” 0,004 (1 Ruriad 23 [afir. - 033 oOaE 052 OOT=E oo oD on? (EREr] 0156
nz 0,07 oS 0,018 0020 0025 0,035 0,080 0,050 3,070 0,080 0,090 3300 0,120
ERRiA] LRI 0,050 a0z 005 2033 0,046 0,052 0078 o0 oioa one oo oA5E

Grupo de Material/Catégories de matériel/Group of material Coef. vf (mmimin)=rp.mx Z x fz

16-17-18-24-43-53 frn 07
TV-72-73-7.4 frx13
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Ref. ICOND
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CONDICIONES DE CORTE DE FRESAS ROTATIVAS
CONDITIONS DE COUPE DE FRAISES ROTATIVES / ROTATING MILL CUTTING CONDITIONS

|

s

ALY DIAM CRUZ
) Material / Matiéres / Material N/mm?
Aceros poco aleados o de construccion
Aciers peu alliés ou pour le batiment <400 400-800 400-800
Low-alloy or construction steels i m/min m/min
Bz Aceros aleados y tratados 400-800 400-800
Aciers alliés et traités 400-800 m/min m/min
Alloy or treated steels
Aceros aleados y tratados
Aciers alliés et traités 800-950 400-800
m Alloy or treated steels m/min
Aceros aleados y tratados 300-700
Aciers alliés et traités 950-1200 m/min
Alloy or treated steels
Aceros inoxidables, ferriticos
Aciers inoxydables, ferritiques 400-640
Stainless steels, ferritic 600-1000
Aceros inoxidables, martensiticos m/min
m Aciers inoxydables, martensitiques 730-1150 - 600-1000 -
Stainless steels, martensitic m/min
Aceros inoxidables, austeniticos 600-1000
Aciers inoxydables, austénitiques 440-780 m/min
Stainless steels, austentic
7777 Fundicién gris
Fonte grise 100-400 500-800
Grey cast iron m/min
n Fundicion gris con grafito laminar ) 500-800 )
Fonte grise & graphite laminaire 370-800 m/min
Grey cast iron with graphite laminate
"""" Aleaciones de Aluminio
Alliages d'Aluminium 140-360 400-1000
Aluminium alloys m/min
Aleaciones de Aluminio Si<10% 400-1000
AL Alliages d'Aluminium Si<10% 250-610 m/min - -
Aluminium alloys Si<10% 300-700
Aleaciones de Aluminio Si>10% m/min
Alliages d'Aluminium Si>10% 160-420
,,,,,, Aluminium alloys Si>10%
Laton de viruta larga
Laiton (copeau long) 300-400 400-800
n Long brass shaving i ) m/min
Bronce 400-800
Bronze 400-500 m/min
,,,,,, Bronze
Aleaciones refractarias, base Co,Ni
Alliages réfractaires, base Co,Ni <900
Heat-resistant alloys, Co,Ni based 400-800 400-800
Aceros inoxidables, refractarios m/min m/min
Aciers inoxydables, réfractaires 950-1050 - 400-800 400-800
Heat-resistant stainless steels m/min m/min
Aleaciones refractarias, base hierro 400-800 400-800
Alliages réfractaires, base fer <900 m/min m/min

Heat-resistant alloys, iron based




